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NOVELTY - The application device (10) applies a liquid or paste (12) 
to a running backing (U) . The device includes a casing (20) formed 
like the issuing jet (34) of a jet applicator in the region of the end 
(26) of the conveying channel. The casing contains a conveying roll 
(24) , the surface (24a) of which forms the conveying channel (36) for 
the fluid together with the casing wall (26c) facing it. 

- USE - For a running backing. 

- ADVANTAGE - Reduces risk of blockage. 

- DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a schematic partly 
sectioned side view of the device. 
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(§) Vorrichtung zum Auftragen eines flussigen oder pastosen Auftragsmediums auf einen laufenden Untergrund 

(g) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zum Auftra- 
gen eines flussigen oder pastosen Auftragsmediums (12) 
auf einen laufenden Untergrund (U). Die Vorrichtung (10) 
umfafct ein Gehause (20), das im Bereich des Endes eines 
Forderkanals (26) nach Art der Abgabeduse (34) eines Du- 
sen-Auftragswerks ausgebildet ist. In dem Gehause (20) 
ist eine Forderwalze (24) drehbar aufgenommen, deren 
Oberflache (24a) mit einer ihr zugewandten Gehausewan- 
dung (26c) den Forderkanal (36) fur das Auftragsmedium 
(12) btldet. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betriffi eine Vorrichtung zum Auftragen ei- 
nes flussigen oderpastosen Auftragsmediums auf einen lau- 
fenden Untergrund, wobei der laufende Untergrund bei di- 
rektem Auftrag die Oberflache einer Materialbahn, insbe- 
sondere aus Papier oder Karton, und bei indirektern Auftrag 
die Oberflache eines Ubertragselements, insbesondere einer 
Ubertragswalze, ist, welche das Auftragsmedium an die 
Oberflache der Materialbahn ubertragt. 

Ais derartige Auftragsvorrichtungen sind Diisenauftrags- 
werke, bei spiels weise Freistrahl-Dusenauftragswerke, be- 
kannt. Bei Dusenauftragswerken wird das von einem Auf- 
tragsmedium vorrat zugefiihrte, flussige oder pastose Auf- 
tragsmedium zunachst in einem Verteilrohr gieichmaBig 
uber die Arbeitsbreite des Untergrunds verteilt, bevor es 
durch einen vom Verteilrohr ausgehenden Forderkanal zu 
cincr Abgabeduse gcfdrdcrt wird. Trotz hohcr Sorgfalt bei 
der Aufbereitung und Zufuhr des Auftragsmediums kommt 
es in der Praxis imnier wieder vor, daB sich Auftragsme- 
dium-Klumpen in dem Forderkanal festsetzen und diesen 
zumindest lokal verstopfen. Dies wirkt sich nachteilig auf 
die Qualitat des Auftragsergebnisses aus. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Auftragsvor- 
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beschleunigi, so daB es sich nichi so leicht an der feststehen- 
den Gehausewandung aniagem kann. Da infolge der Veren- 
gung des Forderkanals femer der in dem Auftragsmedium 
herrschende Druck zur Abgabeduse hin zunimmt und sich 
das Abgabemedium diesem Druckanstieg auch in Querrich- 
tung der Auftragsvorrichtung zu entziehen sucht, ist eine 
uber die gesamte Arbeitsbreite im wesentlichen konstante 
Dichte- oder/und Druckverteilung des Auftragsmediums si- 
chergestellt. 

Das Auftragsmedium kann der Abgabeduse in unter- 
schiedlicher Art und Weise zugefuhrt werden. Beispiels- 
weise kann das Gehause eine Wanne umfassen, aus welcher 
die Forderwalze das Auftragsmedium schopft. Daneben ist 
es auch moglich, die Forderwalze in einer geschlossenen 
und mit Auftragsmedium gefullten Dusenkammer anzuord- 
nen, in welcher das Auftragsmedium auf die Oberflache der 
FOrderwalze aufgebracht wird. In diesen beiden Fallen ist es 
sclbstvcrstandlich crfordcrlich, daB sich das Auftragsme- 
dium und die Forderwalzenoberflache gieichsinnig von der 
Wanne zur Abgabeduse hin bewegen. Alternativ ist es je- 
doch auch denkbar, das Auftragsmedium unter einem sol- 
chen Druck zuzufiihren, daB es sich auch ohne die Drehung 
der Forderwalze zur Abgabeduse hin bewegt. In diesem Fall 
kann die Forderwalze auch gegensinnig zur Bewegung des 



richtung anzugeben, bei welcher die Gefahr einer Verstop- 25 Auftragsmedium gedreht werden, was eine Erhohung der 



fung zumindest herabgesetzt, wenn nicht gar vollstandig 
ausgeschlossen ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch eine 
Vorrichtung zum Auftragen eines flussigen oder pastdsen 
Auftragsmediums auf einen laufenden Untergrund, wobei 
der laufende Untergrund bei direktem Auftrag die Oberfla- 
che einer Materialbahn, insbesondere aus Papier oder Kar- 
ton, und bei indirektern Auftrag die Oberflache eines Uber- 
tragselements, insbesondere einer Ubertragswalze, ist, wel- 
che das Auftragsmedium an die Oberflache der Material- 
bahn ubertragt, wobei die Vorrichtung ein Gehause umfaBt, 
sowie eine in dem Gehause drehbar aufgenomrnene Forder- 
walze, deren Oberflache mit einer ihr zugewandten Gehau- 
sewandung einen Forderkanal fur das Auftragsmedium bil- 
det, und wobei das Gehause im Bereich des Endes des For- 
derkanals nach Art der Abgabeduse eines Dusen-Auftrags- 
werks ausgebildet ist. Dabei konnen die Dusenlippen zwi- 
schen sich einen iiber die gesamte Arbeitsbreite der Vorrich- 
tung durchgehenden Dosierspalt bilden. Grundsatzlich ist es 
jedoch auch denkbar, daB in wenigstens eine der Gehause- 
wandungen eine Vielzahl uber die Arbeitsbreite des Auf- 
tragswerks verteilt angeordneter Einzeldusen eingearbeitet 
ist. 

Da bei der erfindungsgemaBen Auftragsvorrichtung der 
Forderkanal einerseits durch die feststehende Innenflache 
der Gehausewandung und andererseits durch die rotierende 
Oberflache der Forderwalze begrenzt ist, ist das im Forder- 
kanal befindliche Auftragsmedium einer hohen Scherbela- 
stung zwischen diesen beiden Flachen ausgesetzt. Durch 
diese Scherbelastung werden etwaig vorhandene Auftrags- 
medium-Klumpen "zermahlen", so daB sie sich nicht so 
leicht im Forderkanal festsetzen bzw. festgesetzte Klumpen 
sich wieder losen konnen. Hierdurch wird ein Verstopfen 
des Forderkanals verhindert bzw. werden die nachteiligen 
Auswirkungen einer Verstopfung auf die Qualitat des Auf- 
tragsergebnisses zeitlich begrenzt. 

Die Verstopfungen vorbeugende Wirkung der Scherbela- 
stung des Auftragsmediums zwischen der feststehenden Ge- 
hausewandung und der rotierenden Walzenflache kann wei- 
tcr dadurch vcrstarkt werden, daB sich der Forderkanal zur 
Abgabeduse hin, vorzugsweise kontinuierlich bzw. stetig, 
verjungt. Aufgrund der zunehmenden Verengung des For- 
derkanals wird das Auftragsmedium zur Abgabeduse hin 
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auf das Auftragsmedium ausgeiibten Scherkrafte zur Folge 
hat. Obgleich die Walze bei dieser gegensinnigen Drehung 
aufdas Auftragsmedium keine Forderwirkung im Sinne ei- 
ner Zufuhr von Auftragsmedium zur Abgabeduse ausiibt, 
sei festgehalten, daB die Bezeichnung "Forderwalze" im Zu- 
sammenhang mit der Erlauterung des Erfindungsgegen- 
stands sowohl den Fall der bezuglich der Stromungsrichtung 
des Auftragsmediums im Forderkanal gleichsinnigen Dre- 
hung dieser Forderwalze als auch den Fall deren bezuglich 
dieser Stromungsrichtung gegensinnigen Drehung umfaBt. 

In jedem Fall der vorstehend angesprochenen Falle ist es 
yorteilhaft, wenn die Drehzahl der Forderwalze einstellbar 
ist. Dies ermoglicht eine Beeinflussung der von der Auf- 
tragsvorrichtung pro Zeiteinheit an den Untergrund abgege- 
benen Menge an Auftragsmedium. 

Eine weitere Moglichkeit zur Beeinflussung der Abgabe- 
menge besteht darin, daB in einem abstromseidg der Abga- 
beduse angeordneten Gehauseabschnitt eine verstellbare 
Blende zum Beeinflussen der Rucklaufmenge vorgesehen 
ist. Einen Teil des zugefiihrten Auftragsmediums an der Ab- 
gabeduse als Rucklaufmenge vorbeistromen zu lassen, hat 
ganz allgemein den Vorteil, daB eine abstromseitige Begren- 
zungswandung der Abgabeduse mit der Oberflache der F6r- 
derwalze nicht in Schleifkontakt gehalten zu werden 
braucht, sondern in gewissen Abstand von dieser angeord- 
net sein kann. Dies wirkt sich auf den VerschieiB sowohl der 
Forderwalze als auch des Gehauses gunstig aus. Durch Vor- 
sehen der versteilbaren Blende kann dariiber hinaus der 
Staudruck, der sich in dem Rucklaufstrom vor dieser Blende 
bildet, bis in den Bereich der Abgabeduse zuriickwirken und 
dort die pro Zeiteinheit an den Untergrund abgegebene 
Menge an Auftragsmedium mit beeinflussen. 

Wenn die Blende eine Mehrzahl von in Querrichtung des 
Untergrunds einander benachbart angeordneter Teilblenden 
umfaBt, welche unabhangig voneinander verstelibar sind, so 
ist es ferner moglich, dem Querprofil der auf den Unter- 
grund aufgebrachten Schicht an Auftragsmedium einen ge- 
wunschten Verlauf zu verleihen. Eine weitere Moglichkeit 
zur Beeinflussung des Querprofils besteht darin, der den 
Forderkanal bcgrcnzcndcn Gehausewandung cine Mehrzahl 
von in Querrichtung des Untergrunds benachbart angeord- 
neten Stelieinheiten zuzuordnen, mit deren Hilfe bei ent- 
sprechend flexibler Ausbildung dieser Gehausewand der 
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Abstand dieser Gehausewandung von der Oberflache der 
Forderwalze in Querrichtung des Untergrunds abschnitts- 
weise eingestellt werden kann. 

Tn einer hevorzugten Weiterbildung ermoglicht es das 
Vorhandensein der sich drehenden Forderwalze, die erfin- 
dungsgemaBe Auftragsvorrichtung in einer groBeren Anzahl 
von Anwendungsfallen zum Einsatz zu bringen als dies mit 
herkomm lichen Dusenauftragswerken, insbesondere Frei- 
sirahl-DUsenauftragswerken, mftglich ist. GemaB dieser be- 
vorzugten Ausfuhrungsform ist vorgesehen, daB das Ge- 
hause wenigstens einen die Abgabeduse umfassenden oder/ 
und an die Abgabeduse angrenzenden Gehauseabschnitt 
aufweist, der von der Oberflache der Forderwalze entfernbar 
ist. Hierdurch kann die Oberflache der Forderwalze unter 
Ausschaltung der Abgabeduse unmittelbar mit dent Unter- 
grund in Wirkverbindung gebracht werden. In diesem Fall 
liegt zumindest im Bereich des Ubergangs des Auftragsme- 
diums von der Forderwalze auf den Untcrgrund kcin gc- 
schlossener Forderkanal vor, so daB die Auftragsvorrichtung 
im wesentiichen nach Art eines Walzenauftragswerks arbei- 
tet. Die erfindungsgemaBe Auftragsvorrichtung kann somit 
insgesamt einen breiteren Arbeitsbereich abdecken, insbe- 
sondere was die bei der Beschichtung erzielbaren Effekte, 
wie hohe oder niedrige Druckpenetration und dergleichen, 
anbelangt. 

Die Abgabeduse kann in konstruktiv einfacher Weise be- 
reitgestellt werden, wenn das Gehause zwei von der Ober- 
flache der Forderwalze entfernbare Gehauseabschnitte auf- 
weist, von denen der eine die zustromseitige Begrenzungs- 
flache und der jeweils andere die abstrornseitige Begren- 
zungsflache der Abgabeduse bildet. 

Um eine moglichst rasche Umwandlung der erflndungs- 
gemaBen Auftragsvorrichtung von einem Dusenauftrags- 
werk in ein Walzenauftragswerk und umgekehrt zu ermogli- 
chen, wird in Weiterbildung der Erfindung vorgeschiagen, 
daB der wenigstens eine entfernbare Gehauseabschnitt an 
dem restlichen Gehause gefuhrt, vorzugsweise schwenkbar 
angelenkt, ist. 

Ist wenigstens ein Gehauseabschnitt, beispielsweise der 
abstrornseitige Gehauseabschnitt, auswechselbar. so kann 
hierdurch die Variability der erflndungsgemaBen Auftrags- 
vorrichtung weiter erhoht werden. Beispielsweise kann der 
abstrornseitige Gehauseabschnitt im Bereich seines freien 
Endes ein Rakelelement, etwa einen glatten oder profiiierten 
Rakelstab, aufweisen, welches gegen den laufenden Unter- 
grund angelegt werden kann, so daB die Auftragsvorrich- 
tung als SDTA-Auftragswerk (Short Dwell Time Applica- 
tor) betrieben werden kann. 

Die von der Forderwalze auf das Auftragsmedium ausge- 
ubten Scherkrafte hangen neben der Drehzahl der Forder- 
walze auch von der Beschaffenheit der Oberflache der For- 
derwalze ab. Entsprechendes gilt fiir die mit der Forder- 
walze erzielbare Schopfwirkung. In Abhangigkeit des 
Haupteinsatzfalls, fur den die erfindungsgemaBe Auftrags- 
vorrichtung jeweils konzipiert wird, konnen sowohl Forder- 
walzen mit glatter Oberflache als auch Forderwalzen mit 
strukturierter Oberflache zum Einsatz kommen. Dabei kann 
die "Struktur" in die Oberflache sowohl durch mated alabtra- 
gende Bearbeitung, wie Frasen, Gravieren, Atzen oder der- 
gleichen, als auch durch lokales Eindriicken der Oberflache 
als auch durch Aufbringen von Material auf die Walzen- 
oberflache erzielt werden. Ferner kann das Material der 
Walzenoberflache ein beliebiges, herkommlich bekanntes 
Walzenoberflachenmaterial sein, beispielsweise Metall, 
Kunststoff, Gummi bzw. gummiartiges Material oder der- 
gleichen. 

Obgleich vorstehend bereits auf die Wandelbarkeit der er- 
flndungsgemaBen Auftragsvorrichtung hingewiesen worden 
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ist, sei nochmals betont, daB hierin ein besonders hervorzu- 
hebender Vorteil der Erfindung liegt. Daher wird fur eine 
Auftragsvorrichtung, welche sowohl als Walzenauftrags- 
werk als auch als Dusenauftragswerk, beispielsweise Frei- 
5 strahl-Dusenauftragswerk oder SDTA-Auftragswerk (Short 
Dwell Time Applicator), betreibbar ist, gesonderter Schutz 
angestrebt. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der beigerugten 
Zeichnung an einem AusfUhrungsbeispiel nalier erlautert 
to werden. Es stellt dar: 

Fig, 1 eine schematische, teilweise im Schnitt gehaltene 
Seitenansicht einer erflndungsgemaBen Auftragsvorrich- 
tung. 

In Fig. 1 ist eine erfindungsgemaBe Auftragsvorrichtung 

15 ganz allgemein mit 10 bezeichnet. Sie dient zum Auftragen 
eines flussigen oder pastosen Auftragsmediums 12 auf einen 
sich in Richtung des Pfeils L bewegenden Untergrund U, der 
beispielsweise die Oberflache cincr um cine Gcgcnwalzc 14 
herumgefuhrten Materialbahn 16 sein kann. 

20 Die Auftragsvorrichtung 10 umfaBt ein Gehause 20, des- 
sen Unterteil 22 als Wanne fur das Auftragsmedium 12 aus- 
gebildet ist. In das in der Wanne 22 befindliche Auftragsme- 
dium 12 ist eine Forderwalze 24 eingetaucht, welche an ih- 
ren Langsenden um die Achse A in Richtung des Pfeils P 

25 drehbar gelagerl ist. An ihrer Oberseite ist die Wanne 22 
mittels zweier Klappen 26 und 28 derart verschlossen, daB 
die Forderwalze 24 vollstandig in dem von der Wanne 22 
und den beiden Klappen 26 und 28 gebildeten Gehause 20 
aufgenommen ist. Die Klappen 26 und 28 sind bei 30 bzw. 

30 32 mittels vorzugsweise flussigkeitsdicht ausgebildeter 
Scharniere schwenkbar an der Wanne 22 angelenkt. Das Ge- 
hause 20 stirnseitige verschlieBende Wandungsflachen sind 
in Fig. 1 nicht dargestellt. 

Bei ihrer Drehung nimmt die Forderwalze 24 Auftrags- 

35 medium 12 aus der Wanne 22 mit und fbrdert es in Richtung 
des Pfeils P zu einer Abgabeduse 34. Zur Bildung dieser Ab- 
gabeduse 34 sind die freien Enden 26a und 28a der Klappen 
26 und 28 derart mit gekrummten Begrenzungsflachen 26b 
und 28b ausgebildet sowie beziiglich der Oberflache 24a der 

40 Forderwalze 24 derart angeordnet, daB das Auftragsmedium 
12 sich am Ende des Forderkanals 36 staut, von der Oberfla- 
che 24a der Forderwalze 24 weggelenkt, in geeigneter 
Weise bezuglich des Untergrunds U gerichtet wird und 
schlieBlich die Abgabeduse 34 als flacher Freistrahl 38 ver- 

45 laBt. In dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel er- 
gibt sich insgesamt ein n S"-ftjrmiger Verlauf des Auftrags- 
mediums im Bereich der Abgabeduse 34. 

Gleichwohl sind auch andere Ausgestaltungen des Ver- 
laufs des Auftragsmediums denkbar. 

50 Damit die abstrornseitige Klappe 28 mit ihrem freien 
Ende 28a nicht in unmittelbaren Kontakt mit der Oberflache 
24a der Forderwalze 24 tritt, was sich verschleiBerhohend 
auswirken wiirde, ist zwischen dem freien Ende 28a der 
Klappe 28 und der Oberflache 24a der Forderwalze 24 ein 

55 geringer Abstand vorgesehen, durch welchen ein gewisser 
Anteil an Auftragsmedium 12 als Rtickstrom 40 wieder in 
die Wanne 22 zuruckgefuhrt wird. Dem freien Ende 28a der 
Klappe 28 benachbart ist eine Blende 42 vorgesehen, mit de- 
ren Hilfe dieser Rlickstrom 40 gezielt gedrosselt werden 

60 kann. Hierdurch staut sich das rue klauf ende Auftragsme- 
dium 12 mehr oder weniger stark vor der Drosselblende 42, 
und zwar derart, daB der Ruckstaudruck sich bis in den Be- 
reich der Abgabeduse 34 hin auswirkt und dort zur Beein- 
flussung der pro Zeiteinheit an den Untergrund U abgegebe- 

65 ncn Mcngc an Auftragsmedium 12 bcitragt. Die Drossel- 
blende 42 stellt somit neben der Drehzahl der Forderwalze 
24 und dem Druck, mit welchem das Auftragsmedium 12 in 
die Wanne 22 eingeleitet wird, eine weitere Moglichkeit zur 
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Beeinflussung des Strichgewichts der auf den Untergrund U 
aufgebrachten Auftragsschicht 44 dar. 

Infolge der Scherbelastung, der das Auftragsmedium 12 
in dem Forderkanal 36 zwischen der feststehenden Tnnen- 
wandung 26c der zustromseitigen Klappe 26 und der rotie- 
renden Oberflache 24a der Forderwalze 24 ausgesetzt ist, 
kann der Gefahr einer lokalen Verstopfung des Forderkanals 
36 wirksam vorgebeugt werden. Sich etwaig an der Wan- 
dun gsfl ache 26c anlagemde Klumpen von Auftragsmedium 
12 werden zwischen diesen beiden sich relativ zueinander 
bewegenden Flachen "zermahlen". 

Dariiber hinaus ist darauf hinzuweisen, daB die beiden 
Flachen 26c und 24a im Bereich der Anlenkstelle 30 einen 
groBeren Abstand voneinanderaufweisen als im Bereich des 
freien Endes 26a der zustromseitigen Klappe 26. 

D. h. der Forderkanal 36 verjiingt sich in Transportrich- 
tung P. Dies fiihrt zu einer Erhohung des Drucks und der 
Stromungsgcsch windigkcit des Auftragsmcdiums 12 in dem 
Kanal 36, die wiederum das Anlagern von Auftragsme- 
dium- Klumpen an der Wandungsflache 26c erschwert. Da 
sich das Auftragsmedium 12 dem Druckanstieg auch in 
Querrichtung Q des Untergrunds U zu entziehen sucht, ist 
hierdurch dariiber hinaus eine VergleichmaBigung des 
Dichte- und Druckprofils in Querrichtung Q sichergestellt. 

Nachzutragen ist noch, daB mil der erfindungsgeinaBen 25 
Auftragsvorrichtung 10 auch das Querprofil der Auftrags- 
schicht 44, d. h. deren Schichtdickenprofil in Querrichtung 
Q des Untergrunds U in gewunschter Weise beeinfluBt wer- 
den kann. Hierzu kann beispielsweise die Drosselblende 42 
in eine Mehrzahl von in Querrichtung Q nebeneinander an- 30 
geordneten Teilblenden unterteilt sein, die den Riickstrom 
40 von Auftragsmedium 12 abschnittsweise, unabhangig 
voneinander beeinflussen, was wiederum eine abschnitts- 
weise Variation des hierdurch im Bereich der Abgabediise 
34 hervorgerufenen Riickstaudrucks zur Folge hat. Eine 35 
weitere Moglichkeit zur Beeinflussung des Querprofils der 
Auftragsschicht 44 besteht darin, der zustromseitigen 
Klappe 26 eine Mehrzahl von in Querrichtung Q benachbar- 
ten Stelleinheiten zuzuordnen, mittels derer die Weite des 
Forderkanals 36 im Bereich des freien Endes 26a dieser 40 
Klappe abschnittsweise unabhangig voneinander beeinfluBt 
werden kann. 

Nachzutragen ist ferner, daB dann, wenn das Auftragsme- 
dium 12 mit einem solchen Druck in die Wanne 22 eingelei- 
tet wind, daB es auch ohne die Forderwirkung durch die 45 
Walze 24 durch den Forderkanal 36 zur Abgabeduse 34 ge- 
langt, die Walze 24 auch gegensinnig zum Strom des Auf- 
tragsmediums 12 gedreht werden kann, also beispielsweise 
in Fig, 1 in Richtung des Pfeils P. Hierdurch kann die 
Scherbeanspruchung des Auftragsmediums 12 im Forderka- 50 
nal 36 weiter erhoht und somit einer Verstopfung des Kanals 
36 noch effektiver vorgebeugt werden. 

AuBerdem ist noch nachzutragen, daB die Oberflache 24a 
der Forderwalze 24, wie dies an sich bekannt ist, glatt oder 
strukturiert ausgebildet und dariiber hinaus aus Metall gefer- 55 
tigt oder mit einem Uberzug aus Kunstsioff, Gummi, einem 
gummiartigen Material oder dergleichen versehen sein 
kann. 

Eine besonders hervorzuhebende Besonderheit der erfin- 
dungsgemaBen Auftragsvorrichtung 10 liegt in der Tatsache 60 
begriindet, daB man sie durch technisch einfache MaBnah- 
men von einem Walzenauftragswerk in ein Freistrahl-Du- 
senauftragswerk umgewandeln kann. Somit kann die erfin- 
dungsgemaBe Auftragsvorrichtung insgesamt einen breite- 
rcn Arbcits bereich abdecken, insbesonderc was die bci der 65 
Beschichtung erzielbaren EfFekte, wie hohe oder niedrige 
Druckpenetration und dergleichen, anbelangt. 

Zur Bereitstellung der vorstehend angesprochenen Wan- 
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delbarkeit ist es lediglich erforderlich, die beiden Klappen 
26 und 28 von der Oberflache 24a der Forderwalze 24 zu 
entfernen, wie dies in Fig. 1 gestrichelt dargestellt ist. In die- 
sem Zustand liegt die Forderwalze 24 dem Untergrund U 
5 frei gegenuber, wobei sie aufgrund der Mitnahmewirkung 
nach wie vor Auftragsmedium 12 aus der Wanne 22 schopft 
und in Richtung des Untergrunds U fordert. Nahert man die 
gesamte Auftragsvorrichtung 10 an den Untergrund U an, 
bis zwischen der Oberflache 24a der Forderwalze 24 und 
10 dem Untergrund U nur noch ein Auftragsspalt vorbestimm- 
ter Weite besteht, so bildet sich in Laufrichtung L des Unter- 
grunds U vor diesem Auftragsspalt ein Sumpf von Auftrags- 
medium 12 und das Auftragsmedium wird mit einer durch 
die Weite des Auftragsspalts bestimmten Schichtdicke auf 
15 den Untergrund U aufgetragen. 

Die Forderwalze 24 kann in diesem Fall mit einer solchen 
Drehzahl gedreht werden, daB die Geschwindigkeit ihrer 
Oberflache 24a im wcscntlichcn der Laufgcsch windigkcit 
des Untergrunds U entspricht. Es ist jedoch auch moglich, 
zwischen der Oberflache 24a der Forderwalze 24 und dem 
Untergrund U einen gewissen Schlupf vorzusehen. Dieser 
Schlupf wird dabei vorzugsweise derart gewahlt, daB sich 
die Oberflache 24a der Forderwalze 24 mit einer etwas ge- 
ringeren Geschwindigkeit bewegt als der Untergrund U. 
Hierdurch kann ein das Auflragsergebnis vorteilhaft beein- 
flussender Verreibeeffekt erzielt werden. 

Selbstverstandlich kann die Auftragsvorrichtung 10 
ebenso leicht wieder in ein Freistrahl-Dusenauftragswerk 
umgewandelt werden. 

Altemativ zu der Wandelbarkeit der erfindungsgemaBen 
Auftragsvorrichtung zwischen einem Walzenauftragswerk 
und einem Freistrahl-Dusenauftragswerk ist auch eine Wan- 
delbarkeit zwischen einem Walzenauftragswerk und einem 
SDTA-Auftragswerk (Short Dwell lime Applicator) denk- 
bar. Dies kann beispielsweise dadurch ermoglicht werden, 
daB am freien Ende der abstromseitigen Begrenzungswan- 
dung ein Rakelelement, beispielsweise eine glatter oder pro- 
filierter Rakelstab, angeordnet ist, welches sich gegen den 
laufenden Untergrund anlegt. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung (10) zum Auftragen eines flussigen 
oder pastosen Auftragsmediums (12) auf einen laufen- 
den Untergrund (U), 

wobei der laufende Untergrund (U) bei direktem Auf- 
trag die Oberflache einer Materialbahn (16), insbeson- 
dere aus Papier oder Karton, ist und bei indirektem 
Auftrag die Oberflache eines Ubertragselements, ins- 
besondere einer Ubertrags walze, ist, welche das Auf- 
tragsmedium an die Oberflache der Materialbahn uber- 
tragt, 

wobei die Vorrichtung (10) ein Gehause (20) umfaBt, 
sowie eine in dem Gehause (20) drehbar aufgenom- 
mene Forderwalze (24), deren Oberflache (24a) mit ei- 
ner ihr zugewandten Gehausewandung (26c) einen 
Forderkanal (36) fur das Auftragsmedium (12) bildet, 
und 

wobei das Gehause (20) im Bereich des Endes des For- 
derkanals (26) nach Art der Abgabeduse (34) eines Du- 
sen-Auftragswerks ausgebildet ist. 

2. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich der Forderkanal (36) zur Abga- 
beduse (34) hin, vorzugsweise kondnuierlich, verjUngt. 

3. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Auftragsmedium (12) 
der Abgabeduse (34) unter Druck zugefuhrt wird. 

4. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 



BNSDOCID: <DE 1 99063 18A1J_> 



DE 199 05 318 Al 

7 8 



kennzeichnet, daB sich die Forderwalze (24) entgegen 
der Zufuhrrichtung (P) des Auftragsmediums (12) 
dreht. 

5. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (20) 5 
eine Wanne (22) umfaBt, aus welcher die Forderwalze 
(24) das Auftragsmedium (12) schopft 

6. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet. daB die Forderwalze 
(24) in einer init Auftragsmedium (12) gefullten, vor- to 
zugsweise geschlossenen Dusenkammer angeordnet 
ist. 

7. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Drehzahl der 
Forderwalze (24) einstellbar ist. 15 

8. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB in einem abstrom- 
scitig der Abgabcdiisc (24) angcordnctcn Gchauscab- 
schnitt (28) eine verstellbare Blende (42) zum Beein- 
flussen der Rucklaufmenge (40) von Auftragsmedium 20 
(12) vorgesehen ist. 

9. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Blende (42) eine Mehrzahl von 
in Querrichtung (Q) des Untergrunds (U) einander be- 
nachbart angeordneter Teilblenden umfaBt, welche un- 25 
abhangig voneinanderverstellbar sind. 

10. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (20) 
wenigstens einen die Abgabeduse (34) umfassenden 
oder/und an die Abgabeduse (34) angrenzenden Ge- 30 
hauseabschnitt (26, 28) aufweist, der von der Oberfla- 
che (24a) der Forderwalze (24) entfernbar ist. 

11. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gehause (20) zwei von der 
Oberflache (24a) der Forderwalze (24) entfernbare Ge- 35 
hauseabschnitte (26, 28) aufweist, von denen der eine 
die zustrornseitige Begrenzungsflache (26b) und der je- 
weils andere die abstromseitige Begrenzungsflache 
(28b) der Abgabeduse (34) aufweist. 

12. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens eine ent- 
fernbare Gehauseabschnitt (26, 28) an dem restlichen 
Gehause (22) gefuhrt, vorzugsweise schwenkbar ange- 
lenkt, ist. 

13. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 10 45 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens 
eine entfernbare Gehauseabschnitt (26, 28) an dem 
restlichen Gehause (22) austauschbar angeordnet ist. 

14. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Forderwalze 50 
(24) eine glatte Oberflache aufweist. 

15. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Forderwalze 
(24) eine strukturierte Oberflache aufweist. 

16. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 55 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflache 
(24a) der Forderwalze (24) aus Metall gebildet ist. 

17. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflache 
(24a) der Forderwalze (24) aus Gummi oder einem 60 
gummiartigen Material gebildet ist. 

18. Vorrichtung (10), dadurch gekennzeichnet, daB sie 
sowohl als Walzenauf tragswerk als auch als Dusenauf- 
tragswerk, bei spiels weise Freistrahl-Dusenauftrags- 
wcrk oder SDTA- Auftragswcrk, bctrcibbar ist. 65 

19. Vorrichtung (10) nach Anspruch 18 zum Auftra- 
gen eines fliissigen oder pastosen Auftragsmediums 
(12) auf einen laufenden Untergrund (U), 



wobei der laufende Untergrund (U) bei direktem Auf- 
trag die Oberflache einer Mated albahn (16), insbeson- 
dere aus Papier oder Karton, ist und bei indirektem 
Auftrag die Oberflache eines Ubertragselements, ins- 
besondere einer Ubertragswalze, ist, welche das Auf- 
tragsmedium an die Oberflache der Mated alb ah n uber- 
tragt, 

wobei die Vorrichtung (10) ein Gehause (20) umfaBt, 
sowie eine in dem Gehause (20) drehbar aufgenoni- 
mene Forderwalze (24), deren Oberflache (24a) mit ei- 
ner ihr zugewandten Gehausewandung (26c) einen 
Forderkanal (36) fur das Auftragsmedium (12) bildet, 
wobei das Gehause (20) im Bereich des Endes des For- 
derkanals (26) nach Art der Abgabeduse (34) eines Du- 
senaufuragswerks ausgebildet ist, und 
wobei das Gehause (20) wenigstens einen die Abgabe- 
duse (34) umfassenden oder/und an die Abgabeduse 
(34) angrenzenden Gehauseabschnitt (26, 28) aufweist, 
der von der Oberflache (24a) der Forderwalze (24) ent- 
fernbar ist. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



RM»nnrin- <nr 



1POOM1RA1 i > 



r 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 Nummer: DE 19905 318 A1 

Int. CI. 7 : B05C 1/08 

Offenlegungstag: 10. August 2000 




002 032/721 



BNSOOCID: <DE 1990531 8A1J_> 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 



□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




